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*Auf Anfrage erhältlich

Beginnen Sie Ihre Suche über das Flussdiagramm am Ausgangspunkt START. Je nach Ihren Anforderungen an unsere Wärmeschrumpf-

schläuche werden Sie durch die Abbildungen 1 bis 4 zum Ziel geführt. Anhand von „ja/nein“- bzw.  „entweder/oder“-Entscheidungen wer-

den Sie ohne Mühe den richtigen Wärmeschrumpfschlauch auswählen.

Selbstverständlich können Sie uns auch jederzeit unter unseren bekannten Telefonnummern anrufen.

Nutzen Sie unser Flussdiagramm, um für Ihren Anwendungsfall den richtigen Wärmeschrumpfschlauch 
zu finden.
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VITON® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Firma DuPont.
KYNAR® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Firma Arkema.

NFF

GL


